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Cémo mejorar el diseino de producto y
el proceso de industrializacion con la

utilizacion de pasadores elasticos en espiral.

Por Christie L. Jones, Market Development Manager
SPIROL International Corporation

En cualquier componente ensamblado, hay tres
maneras de reducir el coste total del ensamblaje: reducir
el coste individual de los componentes, reducir el coste
de preparacion de los componentes o reducir el coste
del proceso de ensamblaje de dichos componentes.

Paraoptimizarel coste de un nuevo disefio, los Ingenieros
de Desarrollo deberian examinar tanto el disefio de los
componentes individuales como el proceso de montaje.
“ Los elementos de union que mejoran la robustez del
disefio del producto y simplifican el proceso de montaje
proporcionan un doble ventaja a la empresa”, sefala
Christie L. Jones, “desafortunadamente muchas veces
la eleccion del elemento de unién se relega a la ultima
etapa del proceso de diseio, perdiéndose la oportunidad
de obtener un producto y proceso de ensamblaje
optimizados, ya que la flexibilidad de eleccion del
elemento de union en ese momento esta limitada por
las decisiones de disefio tomadas hasta entonces, a no
ser que se comience de nuevo todo el proceso”.

Un ejemplo de elemento de unidon que cumple con
esta “doble ventaja” es el pasador elastico en espiral.
El pasador elastico en espiral se auto-retiene en los
alojamientos y esta disefiado para absorber fuerzas
durante el funcionamiento del producto final; con ello se
mejora la vida del ensamblaje y se reducen los costes
de garantia. Ademas de esto, se simplifica el disefio
del ensamblaje ya que se reemplazan varios componentes por
un solo pasador, y se disminuyen los costes de preparacion
para la instalacion. Quiza lo mas ventajoso sea la facilidad de
automatizacion con el consiguiente ahorro de tiempo y de mano
de obra.

En cuanto al disefio, el pasador elastico en espiral tiene una
interferencia (apriete) y se ajusta a la geometria y tamafo
del agujero del componente base. La flexion (al enrollarse)
del pasador resulta en fuerzas de instalacion controladas que
previenen que se dafie el componente durante la insercion
del pasador. Ademas, dicha flexibilidad también protege al
componente durante la vida del producto ya que absorbe fuerzas
de trabajo. Por ultimo, la flexibilidad del pasador proporciona
una fuerza de retenciéon que mantendra al pasador en el agujero
durante toda la vida util del ensamblaje.

Los pasadores en espiral permiten las mayores tolerancias de
agujero. En la mayoria de las ocasiones los pasadores en espiral
se instalan en alojamientos que se han taladrado siguiendo
normas de taller sin necesidad de un escariado lo cual reduce
enormemente el costo de preparacion de componentes, otro
de los factores que impacta fuertemente en el costo total del
ensamblaje.

La combinacion de extremos perpendiculares sin rebabas,
fuerzas de instalacion controladas y disefio simétrico, todas
ellas caracteristicas orientadas hacia una facil alimentacion
automatica, hace que el pasador elastico en espiral sea el
componente ideal para sistemas de ensamblaje automaticos y
semi-automaticos.

Flexibilidad bajo carga: El pasador elastico en espiral
continua flexando después de la instalacién cuando
se le aplica una carga.

SPIROL ofrece muestras
gratuitas y soporte de ingenieria
gratuito.

Por favor, contacte con nosotros para recibir nuestro catalogo de
pasadores elasticos en espiral, muestras de producto o para una
visita de su Ingeniero de Aplicaciones SPIROL local.

info-ib@spirol.com
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