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Tolerancia de la linea central

Al ensamblar multiples componentes con dos o mas puntos de fijacion/unién, cobra
mayor importancia la ubicacion de los Limitadores de Compresion dentro del componente
plastico. Los Limitadores de Compresion no solo deben alinearse con los componentes de
acoplamiento, sino que también deben mantener una tolerancia de linea central definida
entre si. (La tolerancia de la linea central define la desalineacién maxima permitida entre dos
0 mas componentes en un ensamblaje). Esto garantizara que la desalineacion acumulada
se mantenga dentro de los limites aceptables, de modo que los componentes mantengan
sus posiciones relativas y puedan fijarse de forma segura en multiples puntos dentro del
ensamblaje.
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Acumulacion de tolerancias

La acumulacion de tolerancias es la suma de multiples tolerancias individuales de las piezas
que, al sumarse, dan como resultado la tolerancia global. Es importante comprender el
efecto acumulativo en la produccion de las piezas y el proceso de montaje. Por ejemplo:
¢, Se alinearan ambos puntos de fijacion con la tolerancia minima y maxima acumulada?

Ejemplo 1

El ingeniero de disefio de un conjunto necesitaba tener en cuenta las tolerancias de la linea central de apilamiento de
varios puntos de fijacion. El requisito del conjunto de la Figura 1 era tal que no podia haber movimiento hacia arriba y hacia
abajo a lo largo del eje y. Por lo tanto, el disefiador del producto decidié utilizar (1) Limitador de Compresion Redondo como
punto de referencia, que se instalaria primero para garantizar una posicion general correcta. A continuacion, redisefiaron
el conjunto para sustituir los Limitadores de Compresion Redondos (3) por Limitadores de Compresiéon Ovalados, con el
fin de tener en cuenta cualquier desviacion de la linea central a lo largo de los tres puntos de fijacion restantes (Figura 2).
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Los limitadores de compresion Redondos proporcionan una alineacion Los Limitadores de Compresion Ovales de SPIROL compensan la
precisa, pero no admiten tolerancias de apilamiento desalineacion al proporcionar un espacio libre adicional de 2,25 mm en un eje

Limitadores de Compresion Ovalados

Una solucion para tener en cuenta la tolerancia de apilamiento y mantener al mismo tiempo las lineas centrales del
conjunto es utilizar Limitadores de Compresion Ovalados. Los Limitadores de Compresion Ovalados CL400 Con
Ranura y CL460 Moldeados de SPIROL proporcionan 2,25 mm de holgura adicional en un eje, ofreciendo una mayor
flexibilidad en comparacion con los Limitadores de Compresion Redondos en cuanto a la tolerancia de la linea central y
el apilamiento. El proceso de conformado utilizado para fabricar estas piezas ovaladas genera pocos o ningun residuo y
permite altas velocidades de produccion, lo que se traduce en unos costes significativamente mas bajos en comparacion
con las piezas mecanizadas, estampadas en frio o de metal pulverizado, que pueden generar costosos residuos de
material no utilizado (chatarra) o una produccion mas lenta.



Seleccion estratégica de Limitadores de Compresion Ovales
y Redondos

Siel componente de acoplamiento presenta desviaciones de tolerancia conocidas
a lo largo de un eje determinado, lo que provoca una posible desalineacion en
puntos de fijacion especificos, se pueden utilizar Limitadores de Compresion
Ovalados de forma estratégica en combinacion con Limitadores de Compresion
Redondos (Figuras 2 y 4). Esta flexibilidad ofrece al disefiador del producto del
componente plastico la capacidad de proporcionar soluciones cuando surgen
problemas de alineacién, especialmente si no tiene también el control del disefio
del componente de acoplamiento. Los Limitadores de Compresién Redondos
también tienen una funcioén valiosa en la combinacion. En los ensamblajes con
multiples puntos de fijacion, los disefiadores no siempre desean demasiada
flexibilidad a lo largo de un eje. Esto podria provocar, por ejemplo, que todo
el componente plastico se sitie demasiado hacia un lado del componente de
acoplamiento. Por lo tanto, las limitaciones de holgura de los Limitadores de
Compresion Redondos tienen un gran valor, ya que mantienen la alineacion
general del ensamblaje centrada, mientras que los Limitadores de Compresion
Ovalados alivian el problema de la posible desalineacion en puntos de fijacion
especificos y concretos.

Ejemplo 2

Hay (4) puntos de fijacién en una secuencia rectangular. Esto da lugar a la
posibilidad de desalineacion a lo largo de los ejes x e y (Figura 3). El disefiador
del producto ha optado por colocar un Limitador de Compresién Ovalado en
diagonal en una de las esquinas (abajo a la derecha) para compensar la posible
desalineacion (Figura 4). Durante el montaje, primero se pueden fijar los puntos
de fijacion con los (3) Limitadores de Compresion Redondos y, a continuacion,
cualquier desalineacion entre el componente de plastico y el componente de
acoplamiento se compensara con el Limitador de Compresion Ovalado en el
punto de fijacion final.

Figura 3
La desalineacion del punto de fijacion final
(parte inferior derecha) puede causar problemas
durante el montaje

Figura 4
Un Limitador de Compresion Ovalado colocado
en diagonal en una esquina compensa la
desalineacion

Conclusion

Dada la gran variedad de opciones disponibles en Limitadores de Compresion, se
recomienda consultar a los ingenieros de aplicaciones de SPIROL, especialistas
en Limitadores de Compresion, para garantizar la seleccion correcta para su
montaje especifico. Con casi 80 afios de experiencia en fijacion y union, SPIROL
esta listo para ayudarle en su préoximo proyecto.
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